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MNMpeancnoBue

1 PA3BPABOTAH AkumoHepHbiM obuiectBoM «Hay4HO-uccnegoBaTenbCKUi LIEHTP
«MpuknagHas Jlornctuka» (AO HAL, «[MpuknagHas Jloructukay)

2 BHECEH TexHuyecknum kommtetom no crtanHgaptudaumm TK 482 «[logoepxka
XXN3HEHHOro UMKna npoayKunm»

3 YTBEPXOEH 1 BBEAEH B IEWNCTBWE lMpukaszom ®enepanbHOro areHTcTsa no
TEXHUYECKOMY PErynmpoBaH1IO U METPONOrMM OT r. Ne -CT

4 BBAMEH I'OCT P 58301-2018

lMpasuna npumeHeHuUss Hacmosiwe2o0 cmaHdapma ycmaHoesieHbl 8 cmambe 26
®edepanbHoz2o 3akoHa om 29 utoHs 2015 2. Ne 162-03 «O cmaHdapmu3sauyuu 8 Poccutickol
@®edepayuuy. Hpopmayus o6 usMeHeHUsIX K HacmoswemMy cmaHOapmy nybrnukyemcs 8
eXe200HOM (1o cocmosiHuto Ha 1 siHeapsi mekyu,e2o 200a) UHGhopMayUuOHHOM yKa3amersie
«HauuoHanbHble cmaHdapmebl», a oguuyuarnbHbIl MEKCm U3MEHeHUU U rornpasok — 8
eXeMeCs]HHOM UHGopMaUyUoOHHOM yKa3zamene «HauyuoHanbHble cmaHOapmebly». B crydae
nepecmompa (3aMeHbl) U/lU OMMEHbl Hacmosiueao cmaHO0apma coomeemcmeayruee
yeedomrieHue  6ydem  onybnukogaHo 8  briuxauweM  8bllyCKe  eXeMeCsIHYHO20
UHOpMaUuUOHHO20 yKasamerns «HauyuoHanbHble cmaHdapmbi»y. Coomeemcmeyouias
UHopmauusi, ysedoMiieHUe U mMeKCcmbl pas3Mewaromecss makxe 8 UHpopMayUuoOHHOU
cucmeme obuwiezo rnosb308aHusi — Ha oguyuanbHoM catime ®edepallbHO20 azeHmemesa o
mexHU4YeCcKoMy peayruposaHuro U Memporsio2uu 8 cemu MIHmepHem (Www.rst.gov.ru)

© Odopmnenue. OIBY «UHCTUTYT cTaHgapTnsauumy», 202X

HacTosawmin ctaHaapT He MOXeT ObITb MOMHOCTLIO UM YaCTUYHO BOCNPOU3BEEH,
TUPaXnpoBaH 1 pacnpocTpaHeH B kKayecTBe oduumnanbHoOro nsgaHms 6es3 paspelueHus
depnepanbHOro areHTCTBa No TEXHNUYECKOMY PErynvMpoBaHnio U METPOornn
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HAUWOHANbHbBLIN CTAHOAPT POCCUMNCKOWN O®EJEPALUMN

EanHaa cuctema KOHCTPYKTOPCKOM AOKYMEHTauumn
ANEKTPOHHbIVN MAKET U3OENUA
OO6Gwue TpeboBaHuA

Unified system for design documentation. Digital mock-up. General requirements

[data BBegeHuss — 202X—XX—XX

1 O6nacTtb npuMeHeHus

HacTtoswuin ctaHgapT yctaHaBnuBaeT obwime TpeboBaHMs K 3NEKTPOHHOMY MakeTy
n3genusa Kak cnocoby npeacrtaBneHnst KOMMNeKkTa KOHCTPYKTOPCKOW AOKYMEHTaLMN.

Hactoswumin craHgapT pacnpoCTpaHseTCca Ha M34enusi MalMHOCTPOEHUSI BCEX
oTpacrnen nNPoOMbILLIIEHHOCTN.

Ha ocHoBe HacTtoswero craHgapta [Adonyckaetcs, npu  HeobxoguMMocTw,
paspabaTbiBaTb CTaHAapThbl, y4MTbiBaloOLLMe 0COOEHHOCTN pa3paboTkm M3genuin pasnnyHoro

BUAa.

2 HopmaTtuBHbIe CCbISIKN

B Hactodawem craHgapTte ucnonb3oBaHbl HOPMATUBHbIE CChINIKM Ha cregyrouimne
cTaHaapThbl:

FOCT P 2.005 EguHaa  cuctema KOHCTPYKTOPCKOWM  [OKYMEHTauuu. TepMuHbl U
onpeaeneHuns (NPOeKT, OKOHYaTenbHasa peaakumns)

FOCT P 2.053 EguHas  cucteMa KOHCTPYKTOPCKOM [[OKYMEeHTauun. OneKTpOHHas
cTpykTypa nsgenus. OCHOBHbIE NOMOXeHUs (MPOEKT, OKOHYaTenbHas pegakuuns)

FOCT P 2.101 EguHaa cucTeMa KOHCTPYKTOPCKOW AOKyMeHTauuu. Buabl wsgenui
(NpoeKT, okoHYaTenbHas peaakuus)

NOCT P 2.102 EanHass  cucTemMa  KOHCTPYKTOPCKOM — [JOKYMeHTauuu. Buagbl  u
KOMMNMEKTHOCTb KOHCTPYKTOPCKUX SOKYMEHTOB (MPOEKT, OKOHYaTeNbHasa peaakums)

FOCT P 2.504 EguHaa  cucteMa KOHCTPYKTOPCKOM [OKYMEHTauun. OneKTpOHHas
KOHCTPYKTOpCKas AoKymeHTaums. lNMpaBuna BHECEHNSI N3MEHEHWI

FOCT P 2.531 EguHaa  cucteMa KOHCTPYKTOPCKOM [OKYMEeHTauun. OneKTPOHHad

KOHCTPYKTOpCKasi AOKymMeHTaumsa. Bwuabl npeobpasoBaHuii  (NPOEKT, OKOH4YaTenbHad

penakums)

lMpoekm, okoHYamerbHasi pedakyusi
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MpumeyaHne — [lpu nNONb30BaHUM HACTOSALWMM CTaHZAPTOM LienecoobpasHo npoBepuTb
OENCTBME CCbINIOYHbLIX CTaHAApPTOB B MHGOPMALMOHHOW cucTemMe obLiero nosib3oBaHuMs — Ha oduumnanbHoOM
cante ®enepanbHOro areHTCTBa N0 TEXHUYECKOMY PErynMpoBaHuIO U MeTponorum B cetu MHTepHeT unm no
eXerogHoMy WHAOPMaLMOHHOMY yKasaTent «HauuoHanbHble CcTaHOapTbl», KOTOpbIA OnyGrvkoBaH no
COCTOSIHMIO Ha 1 sHBaps Tekywero roga, M MNo BbiMyCKaM €XeMeCAYHOro WMHGOPMALMOHHOIO yKasaTens
«HaumoHanbHble cTaHgapTbl» 3a Tekywwui rod. Ecnv 3ameHeH CCbiNOYHbIA CTaHOapT, Ha KOTOpbIA AaHa
HeJaTUpOBaHHAs CCbifika, TO PEKOMEHAYEeTCA UCNONb30BaTh AENCTBYIOLLYIO BEPCUIO 9TOr0 CTaHA4apTa € y4eToM
BCEX BHECEHHbIX B [aHHYH BEPCUD M3MEHEHWn. Ecnu 3amMeHeH CCbIfOYHbLIM CTaHgapT, Ha KOTOpbIA OaHa
OaTMpOBaHHas CCbirika, TO PEKOMEHAYETCSA MCMOMNb30BaTb BEPCUIO 3TOMO CTaHAapTa C yka3aHHbIM BbllLE rO40M
yTBepxaeHus (NpuHATuS). Ecrnv nocne yTBepXAEHWS HacTosLero ctaHdapTa B CCbUIOYHbIA CTaHAapT, Ha
KOTOpbIN AaHa OaTMpOBaHHasi CCblIKa, BHECEHO M3MEHEHWe, 3aTparuBaiolLlee MOSoXeHWe, Ha KOTopoe AaHa
CCbIflika, TO 3TO MOMOXEHWE peKoMeHAYyeTCHa NPUMeEHATb 6e3 yyeTa AaHHOro M3MeHeHusi. Ecnv cebinoudHbIN
cTaHgapT oTMeHeH 6e3 3aMeHbl, TO NOMOoXeHWe, B KOTOPOM [aHa CCbiflka Ha HEero, pekoMeHayeTCsl NPUMEHATb

B 4aCcTu, He 3anarMBa+ou.|,e|7| 3TY CCbIJIKY.

3 TepMuHbI, onpeneneHusi U CoKpalleHus

3.1 B HacTosiwem ctangapte npumeHeHbl TepmuHbl no TOCT P 2.005, a Takke
crnegyrowmnn TepM1MH C COOTBETCTBYHOLLMM ONpeaeneHnem:
3.1.1

3NeKTpoHHoe pAgeno usgenua: CTPyKTypupoBaHHbIA  Habop  3NEKTPOHHbIX
AOKYMEHTOB M AaHHbIX, CO30aBaeMbIll U COMPOBOXOAEMbIA B TEYEHUE XM3HEHHOro LMKNna
KOHKPETHOro 3K3emnnspa wusgenua ana cuctematmsaumm ceegeHun 06 M3roToBneHuw,
NPUMEHEHNN MO Ha3HAYEHMIO N TEXHNYECKOM AKCNnyaTauuu.

[FTOCT P 53394-2017, ctatba 3.41]

3.2 B HacToswem CTaHdapTe UCnosb30BaHbl cneayrline CokpaweHUa:

AC YN — aBTOMaTM3MpoBaHHasa cucTema ynpaBneHus gaHHbIM1 06 n3genuu;
K —  JKWU3HEHHbIN LUK,

NH —  VH(OPMaLMOHHbLIN HaboP;

KO —  KOHCTPYKTOPCKUW OOKYMEHT;

OCH — 3rIeKTPOHHAasi CTPYKTypa nsgenus;

OCK — 3rIeKTPOHHAasi CTPYKTYpa N3Jenusa KOHCTPYKTUBHAS;

SMU — 9IEKTPOHHbIN MaKeT U3genus;

OMK — ONEKTPOHHbIN MakeT U3aesist KOHCTPYKTOPCKUN.
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4 O6wwue TpeboBaHUA

4.1 OMW cospaloT Ha cTtagum paspaboTku m3genus ans UCnosnib3oBaHMS Ha BCeX
nocnepywownx craguax KLU wnsgenus: npomsBoLCTBa, WUCMbITAHUW, KOHTPONS, MNPUEMKM,
aKkcnnyarauum n ytunmsaumn.

MpnmedaHnqa

1 3MW, kak npaBuno, opmumpyloT Ans uHanbHbIX M3genuin (Hanpumep, aBToMoOOUNA) UM KX
OTAENbHbIX CaMOCTOATENbHbBIX COCTaBHbLIX 4YacTen (Hanpumep, gpuratens). B TexHuyeckun 06OCHOBaHHbIX
cny4vasix gornyckaetcs opmMmpoBaHne camoctodaTensHoro MU gna apyrmux sugoe nsgenun no FOCT P 2.101.

2 CBe,CI,EHVIF! O KoMMNeKTaumm n Xxapaktepuctmkax KOHKPETHOro ak3emnndpa m3gennd, co3gaHHOro Ha
ocHoBe OMMW, npeacTaBnsoT B SNIEKTPOHHOM AerNle U3fenusl, BbINONMHAEMOMY No cTaHaapTy [1].

4.2 OMW paspabatbiBatoT 1 conposoxaatoT B AC YN ¢ npumeHeHneM npuknagHbix
aBTOMAaTU3NPOBAHHbBIX CUCTEM, NHTErpnpoBaHHbix ¢ AC YWN.

4.3 YTBepxaeHme un mameHeHne IOMW ocywecTBnsOT nyTeM MocCneaoBaTeflbHOro
YTBEPXOEHUS UNN U3MEHEHUSA KOMMOHEHTOB OMW.

4.4 YtBepxaeHHbin OMU nopgaepxuBaloT B akTyarlbHOM COCTOSIHUW Ha MPOTAXEHUU
YCTAHOBMEHHOIO nepuoga nyTeM BHECEHUS W3MEHEHUA B KOMMOHeHTbl 3MU B
cooTtBeTcTBUM C TpeboBaHmsamu FOCT P 2.504.

4.5 Ctatyc u nutepy OMW onpegensioT (npu HeobxogumocTu) ctatycamn U
nntepamn komnoHeHToB OMU (anekTpoHHbIX K[, KOMNbIOTEPHLIX MOAenen n 1. n.).

4.6 OMU moxeT BknovaTb B cebsa anbTepHaTMBHbIE NPEeACTaBEHNS KOHCTPYKTOPCKNX
N TEXHONOMMYECKMX JOKYMEHTOB, a Takke npom3sBoaHble okyMeHTbl no FTOCT P 2.531.

4.7 B 3aBMCMMOCTM OT Ha3Ha4YeHUs N pellaembix ¢ nomowbio MU 3apay sbigensaoT
cnepyrowme ocHoBHble Buabl AMU (vactn IMWN):

- pyHKuMoHanbHbin OMW — pasHoBumaHocTb 3OMW, onuckiBatowasi yYCTPOWCTBO,
COCTaB,  XapaKTepUCTUKW, NPUHLMNGI paboThbl W BO3MOXHble  HapyLUeHUs
paboToCnocoBHOro unM NCNPaBHOIO COCTOSIHUSA U3OENUs;

- KoHcTpyktopckun OMU  (OMK) — pasHoBugHocTb OMW, onuckiBaroLas
KOHCTPYKLMIO U TpeboBaHMS K N3roToBMEHUIO (COOpKe) n3genus;

- TexHonoruyeckmn OMW — pasHoBuaHocTb 3MW, onucbiBarowasa TEeXHONOrno
nsrotoBneHms (cbopku) usgenuss u ucnonbdyemass Ans MNAaHUPOBAHUSA, OLEHKUM U
opraHusauum npouecca N3roToBneHust n3nenus;

- 9KCnnyaTauMOHHbIN SMU - pPa3HOBMOHOCTb MU, onucbiBawLLlas
3KcnnyaTauMoHHbIE CBOWCTBA M3genus M TpeboBaHMs K MNPOLEeCCYy ero TEXHUYECKOM
aKkcnnyatauuu;

- WHble Buabl OMW, pernameHTMpoOBaHHble B [OKYMEHTax Mo CcTaHgapTusauuu

3
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opraHusauuu.
Cocras kaxpgoro Buaa OMU — cornacHo pa3spgeny 5.
4.8 OTtgenbHble Buabl AMU moryT oopmupoBaThes B pasHbix AC YW,
4.9 Mexgy OMW pasnuyHbix BUOOB MOTYT MOLAEPXKMBATLCS CBSA3W, MO3BOMSANOLLNE

obecneunTb NpoCNeXnBaeMocTb AaHHbIX 00 n3genuu.

MpumeyaHune — B HacToAwWweM cTaHgapTe Mo MPOCIEXMBAEMOCTbIO MoApa3ymeBaeTcs
obecneyeHne CCbINOYHbIX CBA3EN Mexay MHdopmauuoHHbiMM obbektamm n MH B AC YW. MNpn saTtom Takme
CBSI3N [JOMMKHbI MO3BOMATL OTCNEAWUTb WCTOPUI0O W3MEHEHWA, MPUYMHHO-CNEACTBEHHbIE CBS3WN (MCXOOHbIE
AaHHble — pe3ynbTaT), uepapxmyeckne CBs3n, OTHOLLEHME K OQHOMY M3OENUI0 UNN oObEKTY MOAENMPOBaHMWSA U
T. n. MNMogpobHble npaBuna opraHu3auum ccbinodHbix ceaser B AC YU pekomeHayeTcsa pernameHTUpoBaTh B
CTaHfapTax opraHuvsauuMum Wucxoas w3 OCOBeHHOCTEeN usgenusi, HOMeHKNnaTypbl KomrnoHeHToB OMU wu
dyHKUMOHanbHoCcTK npumensemon AC Y.

4.10 [onyckaetca paspabaTtbiBatb o06wmn 3MW Ha cemMencTtBo u3genun,
OTpakatoLMN COBOKYMNMHOCTb pacCMaTpuUBaEMbIX BApUaHTOB KOHCTPYKLMU U3OeNns, pexnmon
aKcnrnyaTtauum, COCTOSIHUW u3genua B npouecce (PYyHKUMOHMPOBAHUS W/Unn BapuaHTOB
opraHM3aunmn TEXHUYECKOro OBCNYyXMBaHNA U peMOoHTa m3genusa (KoHgurypupyembin SMN).
KoHdourypmpyembin OMW pgorkeH No3BONATb NO 3anpocy nonyyate OMW gns kaxgoro

OnnMcaHHOro B HEM BapuaHTa.

MpnmevaHune — lMogpobGHbLIN NoOpsAgoK opMUPOBaHUS KoHUrypmpyemoro SMW n npaBuna ero
NCMONb30BaHNs PEKOMEHAYeTCs perfnaMeHTUMpoBaTb B CTaHZapTax OpraHu3aumMmM ucxogs u3 ocobeHHocTen

n3genusl, HOMeHKNaTypbl KOMNoHeHToB AMW n yHKLMoHanbLHOCTH npumMmeHsiemon AC YIN.

4.11 Ha ocHoBe yTtBepxaeHHoro OMW moxeT ObiTb co3gaH crneumanu3npoBaHHbIN
OMW, onucbiBaWMM YacTb CBOWCTB M3OENUS, BaXHbIX ONS  PEeleHns OOHOW WUnu
HECKONbKUX 3aaau.

Mpumepbl cneynanunanpoBaHHbix AMU npuseneHbl Ha pucyHke A.1 (npunoxeHue A).

5 CocTaB 3/f1eKTPOHHOro MakeTa n3genus

5.1 ®yHKuMoHanbHbI AMU MoxeT BkMoyaTh B cebsi cneayoLlime KOMNOHEHTbI:

a) onucaHue npegbaABAseMbIX K U3gennio pyHKUMOHaNbHbIX TpeboBaHui;
MpnmMmeyaHune — Obwue nonoxeHusa B obnacTtu ynpasneHusa tpebosaHnsamm no [2].

6) onncaHune BbINOJIHAEMbIX wU3gesimemM u ero COoCTaBHbIMUA YaCTAMU beHKLI,I/II7I,

Bblpa’>K€HHbIX C*)yHKLI,VIOHaJ'IbeIMVI Moaenamu,

MpumedyaHue — 3gechb u ganee: BUAb MOAENEN, NCMONb3yeMbIX Npu pa3paboTke, NPOM3BOACTBE U

akcnnyaTauumn nsgenusa — no [3].

4
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B) onucaHne OyHKLMOHAIbHOW CTPYKTYPbl (ApXUTEKTYPbl) N30ennsa N ero COCTaBHbIX

yacTewu, BblpaXXeHHoe dPYHKLMOHaNbLHON 3NEKTPOHHOM CTPYKTypOu nsgenvs
no NOCT P 2.053;

M pnmeyaHune — CocTaBHble 4acTu n3gennd, BblaendemMmble B (*)yHKLI,I/IOHaJ'IbHOVI CTPYKTYype
(d)yHKLI,I/IOHaJ'IbeIe CUCTEMbI, NOACUCTEMbI N UX COCTaBHblEe 4YacCTHU, nNporpamMmmHbie U3gernina, KOMNNeKkTbl n p,p.),
MOoryT OblTb I/Ip,eHTI/l(bI/ILl,I/IpOBaHbI KaKk 00BbeKTbl KOH(bMpraLI,I/II/I. OcHoOBHbIE MOJI0XeHUs1 B obnactu ynpasieHna
KOHourypauuen — no [4].

r) onucaHwe pasMelleHnss COCTaBHbIX YacTel u3genusi BO  BHYTPEHHEM
NpoCTpaHCTBe U3genusa (B TOM Yncne gerneHve BHyTPEHHEero NpocTpaHCTBa Ha 30HbI);

A) onucaHne B3anMocBs3en (MHTepMEenCcoB) MeX Iy COCTaBHbIMU YacTAMU U3Oenus;

e) reomeTpuyeckne mogenu (B 3aBMCUMOCTM OT TUMa nsgenuvs):

1) BHewHnx 06BOAOB N3aenNns;

2) obnacTten npocTpaHcTBa (30H);

3) cocTaBHbIX YacTeun nsgenua (rabaputHble Mogenu);

4) KOMMOHOBKW COCTaBHbIX YacTeun B U3genuu;

N) KUHEeMaTU4eckue u AMHamumyeckme Moaenu;

K) mogenu HaOEeXHOoCTH, onucbiBawLLlme HapyLleHune paboTocnocobHoro
(ncnpaBHOro) COCTOAHNA N3OENNA N ero COCTaBHbIX YacTewu;

n) Mogenu npuMEHeHus wms3genus Mo HasHa4YeHuo (pPexummbl M CueHapumn
NPUMEHEHNS, XapaKTEPUCTUKN  OKpyXalowen cpegbl, B3auMOAENCTBME C  APYrUMun
obbekTaMmn, B TOM YUCIE C YENOBEKOM, U Ap.);

M) WHble [aHHble, perrnaMeHTUpPOBaHHble B [AOKYMEHTax Mo CcTaHgapTu3auuu
opraHusauuu.

5.2 KoHcTpykTopckun MU mMoxeT BkntovaTb B cebs cnefyowme KOMNOHEHTbI:

a) 3CKnolOCT P 2.053;

6) rpadmuyeckme K[ (3NeKTPOHHbIE reoMeTpuyeckme MOAENU W  ABYMEpPHbIE
n3obpakeHns), Heo6xoaAnMbIEe A5 U3rOTOBMEHMS NO HUM COCTaBHbIX YacTen nagenus;

B) TpeboBaHMA K COCTaBHbIM YacTaAM U3OENUS;

r) pacyeTHble Moaenu, oTpaxawwue dpuandeckne, Pu3nKo-mexaHndeckmne, puanko-
XMMUYeCcKne n, npu HeobxooMMoCTH, ApyrMe CBOWCTBA AeTanem, MoKynHbIX, CTaHAapTHbIX
n3genum n cbopoyHbIX eauHuUL, (B T. Y. UCXOAHbIE AAHHbIE U pe3ynbTaTbl MOOENMPOBaHNA
yKa3aHHbIX CBOWCTB);

4) WHble JaHHble, pernaMeHTUPOBaHHbIE B CTaH4apTax opraHmMsaunu.

MpnmedyaHnqa

1 OMK wMoxeT ucrnonb3oBaTbCA Kak BO3MOXHbIA cnocob opraHusaumm  komnnekta K[

5
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no FOCT P 2.102.

2 TpeboBaHusa k npeacrtaeneHno komnnekta K[ Ha ocHoBe OCK (B Bnae 3OMK) ycTaHaBnmBaioT B
TaKTUKO-TEXHUYECKOM 3afdaHuM (TEXHUYECKOM 3adaHuMM) Ha OMbITHO-KOHCTPYKTOPCKYID paboTy (COCTaBHYHO
YacTb OMbITHO-KOHCTPYKTOPCKOM paboThl).

5.3 TexHonornyeckun MW moxeT BknoyaTb B cebsi cneayolime KOMMOHEHTbI:

a) TexHonormnyeckyto 3CU no NOCT P 2.053;

6) mogenun TeXHONOrM4YecKkux NpoLEeccos;

MpumeyvyaHne — OcCHOBHble MOMOXeHWss B 0OracTM  3MEKTPOHHOM  TEXHOOrMYecKom
OOKyMeHTauun— o [5].

B) CBeJeHMA O MaTepuanax, OCHacCTKe W WHCTPYMEHTe, HeobXoauMmbIX AN
NPOW3BOACTBA;

r) WHble AaHHble, pernaMeHTUPOBaHHbIE B CTaH4apTax opraHu3auuu.

5.4 3kcnnyaTaumoHHbIi AMU moxeT BkMoyaTh B cebsi cneayoLlime KOMNOHEHTbI:

a) noructunyeckyto cTpykTypy usgenua no FrOCT P 2.053;

6) 9nNeKTPOHHble 3KCnyaTaunoOHHbIE JOKYMEHThI;

B) CBeJeHUA O HaOeXHOCTU U3JenNus, TEXHUYECKOM OOCNYy>XMBAHUNW U PEMOHTE,
npegycMOTPEHHOM ANA noadepXaHus HaOexHOCTU wu3genua B Xode 3KcnyaTtauuw,
HeobXo4MMbIX TPYAOBbLIX M MaTepuanbHbIX pecypcax W WHble CBeAeHus Ons aHanusa

NOrMCTNYECKon NoaaEPKKN;
MpnmeyaHune — CocTaB AaHHbIX aHanM3a noruMcTMYecKon NoAAepPXKKM no [6].

F) MHble OJaHHble, permamMmeHTUnpoBaHHbIE B CTaHAapTax opraHn3aunn.
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MpunoxeHune A
(cnpaBou4HoOE)

dononHutenbHble cBeaeHUs 06 ANNeKTPOHHOM MaKeTe nsgenusa

A.1 MNoHatne «3MWN», ncnonb3yemoe B HaCTOSLLEM CTaHAapTe, B obLlemM criydae OTHOCUTCS K
KOMMNIIEKTY AOKYMEHTOB, pa3paboTaHHbIX U YTBEPXKAEHHbIX HA KOHKpeTHon ctagun XKL nsgenusa (unu
YyTBEPXOEHHbIX paHee, HO pa3peLLEeHHbIX K UCMOMb30BaHUIO Ha AaHHOM aTane).

A.2 YuutbiBas, uto AC YU xpaHuT BCce yTBEPXKOEHHbLIE (HA BCEX CTagusaX U aTanax) Bepcun
WH, ponyckaetca BBOAUTb MNOHATUE  «MHTerpupoBaHHbii  OMW», onuckbiBalowee MOMHyto
COBOKYMHOCTb AaHHblx 006 nsgenuun B AC YW, aktyanbHbix ons Bcex atanos XKL, nsgenua (noboro
ctatyca). Ha pucyHke A.1 nNpuBedeHO cxemMaTMyHOe OnucaHme cocTaBa MHTerpMpoBaHHoro MU un

crneumnanuanpoBaHHbix AMW (gononHuTenbHble CBeAEHUSA — N0 MeXAyHapogHOMY cTaHaapTy [7]).

| WHTerpupoBanHbii IMA | l CneymnannsnpoBaiisie SMW gns peweHns oTaenbHpX 3anay |
TS
e ® A
5@ 34@5-‘ e
'3“\\1\ -’5\&‘4\ 3\\?*\1\3

IMK-0 “g? E
s [ 2| F
/2|3

= =]

IMK-K g2 |8
e |z |8
2[3|8
g |6 | =

AMUT 212 |" -
&3 SMW pgna pelwenus
= % Ana p OMU pna peweHus OMW nna peluenua aagady
= 3afaqy 3anay obyuexna NOJ/EPHKN TEXHUUECKON

MV NponssoacTsa 3KCnnyaTauum

Paspabotka i MNpoussogcTeo i Sxennyarauus HM3HEHHBIA LkN
i i

PucyHok A.1 — CxemaTtnyeckoe nsobpaxeHue coctaBa MHTerpuposaHHoro MU un
cneunanmampoBaHHbIx OMA
MpumeyaHune — Ha pucyHke A.1 ncnonb3oBaHbl CrieayoLne CoKpaLLeHus:
OMU-® — pyHKUMOHanNbHbIN OMU;
OMW-K — koHcTpykTOpCKUMn OMU;
OMU-T — TexHonoruyecknn SMU;
OMW-3 — skcnnyaTaumoHHbIn AMU;
Ol — 3CKMN3HbIM NPOEKT;
TI — TeXHNYECKNIA NPOEKT;

PKL, — pabo4vas KOHCTpYKTOpCKas JOKYyMeHTauus.

A.3 B obwem cnydyae OMW koHKpeTHOro atana paspaboTkm (onpedeneHHoro craTyca)
BKITOMAET AOKYMEHTbI, NpeAHa3HavYeHHble ANns pelleHnst pasHblx 3agad u hopmMmumpytolme oTaenbHble
Bugbl OMUN: dyHKLMOHAMNBbHbLIN, KOHCTPYKTOPCKUIN, TEXHONOMMYECKNA, KCNITyaTaunoHHbIA 1 4p.

A.4 CosokynHocTb MIH (B T. 4. mogenen), OnuCbiBaKOWMX KOHKPETHYIO COCTaBHYH 4acTb
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n3genus (pasHbiX YpPOBHEW pasyKpymnHEeHud), gonyckaetcs paccmaTpuBatb kak QMW coctaBHON
yacTtu. B atom cnyyae OMU n3genua sknodaeT OMU Bcex ero coctaBHbIX YacTeMN.

A.5 CneunanunsmpoBaHHbin 3MW nonyyaoT wn3 OMW (M3genusd, COCTaBHOW 4acTwu)
onpeaeneHHoro crtatyca cooTseTcTBytowero ctagum XKL, nagenus.

A.6 TMonHyto HOMeHKnaTypy cneunanuanpoBaHHbix OMW n npaBuna mMx OpMUPOBaHUA ”
conpoBoXaeHus (obecneyeHne COOTBETCTBUA yTBepXAeHHOMYy OMW, c yyeToM BCeX W3MEHEeHWUi)

yCTaHaBnMBaloT B CTaHOapTax opraHnu3auunn.



[1]

[2]
[3]

[4]
[5]

[6]

[7]

FOCT P 54089-2018

FOCT P 59194-2020
OCT P 57412-2017

rOCT P 59193-2020
FOCT P 59192-2020

MOCT P 57105-2016

ISO 17599:2015 (en)
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(lMNpoekm, okoH4YamenbHasi pedakyusi)

Bubnuorpadusn

WHTerpupoBaHHas fioructudeckas nogaepkka. QrekTpoHHoe
neno nagenusa. OCcHOBHbIE NONOXeHNsa 1 odbwme TpeboBaHus
YnpaeneHune TpeboBaHnsamu. ObLme nonoxeHus
KomnbloTepHble Mogenu B npoLleccax paspaboTku,
NPOM3BOACTBaA M akcnnyaTauumn nagenmin. ObLime NonoxeHns
YnpaBneHune KoHpurypaumen. OCHOBHbIE NOMOXEHUS
OneKTpoHHasa TexHonormyeckass AgokymeHtaums. OCHOBHbIe
NOSIOXKEHUA.

MHTerpupoBaHHaa  noructudeckas  noggepxka. AHanua
NOrMCTMYEeCKoON nopaepxkn. TpeboBaHWA K CTPYKType w
cocTtaBy 6a3bl JaHHbIX

Technical product documentation (TPD) — General

requirements of digital mock-up for mechanical products
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YK 62(084.11):006.354 OKC 01.110

KritoueBble cnoBa: 3MEKTPOHHbIM MakeT wu3genus, YHKUMOHASTbHbIN 3NEeKTPOHHbIN
MakeT Wu3genuns, KOHCTPYKTOPCKUMA SNEKTPOHHbIN MakeT u3aenusi, TeXHONOrm4yeckun
9NEKTPOHHbIN MaKeT Wn3Lenus, 9SKCMryaTaumoHHbIA SMNEKTPOHHbIM MakeT wusgenus,
aBTOMaTU3NPOBaHHasa cUCTeMa yrpasrieHus AaHHbIMKM 006 ns3genuun, MHAPOPMaLMOHHbIN

Habop, aNeKTPOHHas MOAENb, XXU3HEHHbIN LUK
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	Предисловие
	Дата введения ― 202Х―ХХ―ХХ

	1 Область применения
	Настоящий стандарт устанавливает общие требования к электронному макету изделия как способу представления комплекта конструкторской документации.
	Настоящий стандарт распространяется на изделия машиностроения всех отраслей промышленности.
	На основе настоящего стандарта допускается, при необходимости, разрабатывать стандарты, учитывающие особенности разработки изделий различного вида.

	2 Нормативные ссылки
	В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
	ГОСТ Р 2.005 Единая система конструкторской документации. Термины и определения (проект, окончательная редакция)
	ГОСТ Р 2.053 Единая система конструкторской документации. Электронная структура изделия. Основные положения (проект, окончательная редакция)
	ГОСТ Р 2.101 Единая система конструкторской документации. Виды изделий (проект, окончательная редакция)
	ГОСТ Р 2.102 Единая система конструкторской документации. Виды и комплектность конструкторских документов (проект, окончательная редакция)
	ГОСТ Р 2.504 Единая система конструкторской документации. Электронная конструкторская документация. Правила внесения изменений
	ГОСТ Р 2.531 Единая система конструкторской документации. Электронная конструкторская документация. Виды преобразований (проект, окончательная редакция)
	Примечание — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов в информационной системе общего пользования – на официальном сайте Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интерне...

	3 Термины, определения и сокращения
	3.1 В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ Р 2.005, а также следующий термин с соответствующим определением:
	3.1.1

	электронное дело изделия: Структурированный набор электронных документов и данных, создаваемый и сопровождаемый в течение жизненного цикла конкретного экземпляра изделия для систематизации сведений об изготовлении, применении по назначению и техническ...
	[ГОСТ Р 53394–2017, статья 3.41]
	3.2 В настоящем стандарте использованы следующие сокращения:

	4 Общие требования
	4.1 ЭМИ создают на стадии разработки изделия для использования на всех последующих стадиях ЖЦ изделия: производства, испытаний, контроля, приемки, эксплуатации и утилизации.
	Примечания
	1 ЭМИ, как правило, формируют для финальных изделий (например, автомобиля) или их отдельных самостоятельных составных частей (например, двигателя). В технически обоснованных случаях допускается формирование самостоятельного ЭМИ для других видов издели...
	2 Сведения о комплектации и характеристиках конкретного экземпляра изделия, созданного на основе ЭМИ, представляют в электронном деле изделия, выполняемому по стандарту [1].
	4.2 ЭМИ разрабатывают и сопровождают в АС УДИ с применением прикладных автоматизированных систем, интегрированных с АС УДИ.
	4.3 Утверждение и изменение ЭМИ осуществляют путем последовательного утверждения или изменения компонентов ЭМИ.
	4.4 Утвержденный ЭМИ поддерживают в актуальном состоянии на протяжении установленного периода путем внесения изменений в компоненты ЭМИ в  соответствии с требованиями ГОСТ Р 2.504.
	4.5 Статус и литеру ЭМИ определяют (при необходимости) статусами и литерами компонентов ЭМИ (электронных КД, компьютерных моделей и т. п.).
	4.6 ЭМИ может включать в себя альтернативные представления конструкторских и технологических документов, а также производные документы по ГОСТ Р 2.531.
	4.7 В зависимости от назначения и решаемых с помощью ЭМИ задач выделяют следующие основные виды ЭМИ (части ЭМИ):
	- функциональный ЭМИ – разновидность ЭМИ, описывающая устройство, состав, характеристики, принципы работы и возможные нарушения работоспособного или исправного состояния изделия;
	- конструкторский ЭМИ (ЭМК) – разновидность ЭМИ, описывающая конструкцию и требования к изготовлению (сборке) изделия;
	- технологический ЭМИ – разновидность ЭМИ, описывающая технологию изготовления (сборки) изделия и используемая для планирования, оценки и организации процесса изготовления изделия;
	- эксплуатационный ЭМИ – разновидность ЭМИ, описывающая эксплуатационные свойства изделия и требования к процессу его технической эксплуатации;
	- иные виды ЭМИ, регламентированные в документах по стандартизации организации.
	Состав каждого вида ЭМИ – согласно разделу 5.

	4.8 Отдельные виды ЭМИ могут формироваться в разных АС УДИ.
	4.9 Между ЭМИ различных видов могут поддерживаться связи, позволяющие обеспечить прослеживаемость данных об изделии.
	Примечание ( В настоящем стандарте под прослеживаемостью подразумевается обеспечение ссылочных связей между информационными объектами и ИН в АС УДИ. При этом такие связи должны позволять отследить историю изменений, причинно-следственные связи (исходн...
	4.10 Допускается разрабатывать общий ЭМИ на семейство изделий, отражающий совокупность рассматриваемых вариантов конструкции изделия, режимов эксплуатации, состояний изделия в процессе функционирования и/или вариантов организации технического обслужив...
	Примечание ( Подробный порядок формирования конфигурируемого ЭМИ и правила его использования рекомендуется регламентировать в стандартах организации исходя из особенностей изделия, номенклатуры компонентов ЭМИ и функциональности применяемой АС УДИ.
	4.11 На основе утвержденного ЭМИ может быть создан специализированный ЭМИ, описывающий часть свойств изделия, важных для решения одной или нескольких задач.
	Примеры специализированных ЭМИ приведены на рисунке А.1 (приложение А).

	5 Состав электронного макета изделия
	5.1 Функциональный ЭМИ может включать в себя следующие компоненты:
	а) описание предъявляемых к изделию функциональных требований;

	Примечание ( Общие положения в области управления требованиями по [2].
	б) описание выполняемых изделием и его составными частями функций, выраженных функциональными моделями;

	Примечание – Здесь и далее: виды моделей, используемых при разработке, производстве и эксплуатации изделия – по [3].
	в) описание функциональной структуры (архитектуры) изделия и его составных частей, выраженное функциональной электронной структурой изделия  по ГОСТ Р 2.053;

	Примечание ( Составные части изделия, выделяемые в функциональной структуре (функциональные системы, подсистемы и их составные части, программные изделия, комплекты и др.), могут быть идентифицированы как объекты конфигурации. Основные положения в обл...
	г) описание размещения составных частей изделия во внутреннем пространстве изделия (в том числе деление внутреннего пространства на зоны);
	д) описание взаимосвязей (интерфейсов) между составными частями изделия;
	е) геометрические модели (в зависимости от типа изделия):
	1) внешних обводов изделия;
	2) областей пространства (зон);
	3) составных частей изделия (габаритные модели);
	4) компоновки составных частей в изделии;

	и) кинематические и динамические модели;
	к) модели надежности, описывающие нарушение работоспособного (исправного) состояния изделия и его составных частей;
	л) модели применения изделия по назначению (режимы и сценарии применения, характеристики окружающей среды, взаимодействие с другими объектами, в том числе с человеком, и др.);
	м) иные данные, регламентированные в документах по стандартизации организации.

	5.2 Конструкторский ЭМИ  может включать в себя следующие компоненты:
	а) ЭСК по ГОСТ Р 2.053;
	б) графические КД (электронные геометрические модели и двумерные изображения), необходимые для изготовления по ним составных частей изделия;
	в) требования к составным частям изделия;
	г) расчетные модели, отражающие физические, физико-механические, физико-химические и, при необходимости, другие свойства деталей, покупных, стандартных изделий и сборочных единиц (в т. ч. исходные данные и результаты моделирования указанных свойств);
	д) иные данные, регламентированные в стандартах организации.

	Примечания
	1 ЭМК может использоваться как возможный способ организации комплекта КД по ГОСТ Р 2.102.
	2 Требования к представлению комплекта КД на основе ЭСК (в виде ЭМК) устанавливают в тактико-техническом задании (техническом задании) на опытно-конструкторскую работу (составную часть опытно-конструкторской работы).
	5.3 Технологический ЭМИ может включать в себя следующие компоненты:
	а) технологическую ЭСИ по ГОСТ Р 2.053;
	б) модели технологических процессов;

	Примечание (  Основные положения в области электронной технологической документации– по [5].
	в) сведения о материалах, оснастке и инструменте, необходимых для производства;
	г) иные данные, регламентированные в стандартах организации.

	5.4 Эксплуатационный ЭМИ может включать в себя следующие компоненты:
	а) логистическую структуру изделия по ГОСТ Р 2.053;
	б) электронные эксплуатационные документы;
	в) сведения о надежности изделия, техническом обслуживании и ремонте, предусмотренном для поддержания надежности изделия в ходе эксплуатации, необходимых трудовых и материальных ресурсах и иные сведения для анализа логистической поддержки;

	Примечание ( Состав данных анализа логистической поддержки по [6].
	г) иные данные, регламентированные в стандартах организации.


	Приложение A (справочное) Дополнительные сведения об электронном макете изделия
	А.1 Понятие «ЭМИ», используемое в настоящем стандарте, в общем случае относится к комплекту документов, разработанных и утвержденных на конкретной стадии ЖЦ изделия (или утвержденных ранее, но разрешенных к использованию на данном этапе).
	А.2 Учитывая, что АС УДИ хранит все утвержденные (на всех стадиях и этапах) версии ИН, допускается вводить понятие «интегрированный ЭМИ», описывающее полную совокупность данных об изделии в АС УДИ, актуальных для всех этапов ЖЦ изделия (любого статуса...
	Рисунок А.1 — Схематическое изображение состава интегрированного ЭМИ и специализированных ЭМИ
	Примечание – На рисунке А.1 использованы следующие сокращения:
	ЭМИ-Ф – функциональный ЭМИ;
	ЭМИ-К – конструкторский ЭМИ;
	ЭМИ-Т – технологический ЭМИ;
	ЭМИ-Э – эксплуатационный ЭМИ;
	ЭП – эскизный проект;
	ТП – технический проект;
	РКД – рабочая конструкторская документация.
	А.3 В общем случае ЭМИ конкретного этапа разработки (определенного статуса) включает документы, предназначенные для решения разных задач и формирующие отдельные виды ЭМИ: функциональный, конструкторский, технологический, эксплуатационный и др.
	А.4 Совокупность ИН (в т. ч. моделей), описывающих конкретную составную часть изделия (разных уровней разукрупнения), допускается рассматривать как ЭМИ составной части. В этом случае ЭМИ изделия включает ЭМИ всех его составных частей.
	А.5 Специализированный ЭМИ получают из ЭМИ (изделия, составной части) определенного статуса соответствующего стадии ЖЦ изделия.
	А.6 Полную номенклатуру специализированных ЭМИ и правила их формирования и сопровождения (обеспечение соответствия утвержденному ЭМИ, с учетом всех изменений) устанавливают в стандартах организации.
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